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ALCUNI| DEI NOSTRI CLIENTI

A. MENARINI MAN. LOG. AND SERVICES SRL

ALFASIGMA SPA

ANTONIO MERLONI PRESSURE VESSELS SRL

ATTREZZERIA FABRIANESE SRL

AVIO SPA

CASILLO NEXT GEN FOOD SRL

CIMA SPACOLACEMSPACORDIVARI SRL
CP INTERNATIONAL SPA

DOMPE FARMACEUTICI SPA

EDISON SPA

E.T.A. SPA

FATER SPA

FAMECCANICA.DATA SPA

F.LLI DE CECCO DI FILIPPO F.S.M. SPA
FARAONE INDUSTRIE SPA

FASSA SRL

FORGE CENTRO SUD SRL

FORMULA AMBIENTE S.P.A.

GOLDEN LADY COMPANY SPA
GRANGUIZZA SPA

HONDA ITALIA INDUSTRIALE SPA
PROCTER & GAMBLE ITALIA SPA
APELL SPA

APTAR SPA

ARISTON

THERMO GROUP SRL

ALFAGOMMA HYDRAULIC SPA
BAOMARC AUTOMOTIVE SOLUTIONS SPA
BARBERINI SPA

BURGO GROUP SPA

DECO SPA

DENSO MANUFACTURING ITALIA SPA
DI VINCENZO DINO & C. SPA
D.LAZZARONI & C. SPA

D'ORSOGNA DOLCIARIA SRL

ETEX BUILDING PERFORMANCES
ENEL GREEN POWER SPA

HYDRO BUILDING SYSTEMS ITALY SPA
ISRINGHAUSEN SPA

ITALMATIC PRESSE E STAMPI SRL
PANTEX INTERNATIONAL SPA
PUCCIONI SPA PELLICONI & C. SPA

SIAPRA SPA

FIAMM SPA

SAINT-GOBAIN PPC ITALIA SPA
MOLINO E PASTIFICIO DE CECCO SPA
MAFLOW BRS SRL

HULLIBURTON ITALIANA SPA

ICO INDUSTRIA CARTONE ONDULATO
INDUSTRIE ALIM. ROLLI SPA
ITALCEMENTI SPA

ITT ITALIA SRL PROMA SPA
PIERBURG PUMP TECHNOLOGY ITALY SPA
SILYSIAMONT SPA

RIVECO GENERAL SIDER SPA

TEKAL SPA

TRELLEBORG WHEEL SYSTEMS ITALIA SPA
HOSPITAL SERVICE SRL

HYDRO BUILDING SYSTEMS ITALY SPA
IMR - INDUSTRIALESUD SPA

IRPLAST SPA

KROMOSS SRL

LA MOLISANA SPA

LA TECNOMECCANICA SUD SPA
LATERLITE SPA

MA SRL

MAN OIL & MARINE SRL

MARELLI SUSPENSION SYSTEMS SPA
MECAER AVIATION GROUP SP.
MEVEPA ITALY SRL

O.M.P. S.P.A.

OSLYV ITALIA SRL

PAIL SERRAMENTI SRL

PARCHI GLOBAL SERVICE SPA
PILKINGTON ITALIA SPA

PROFILATI SPA

S.A.L.P.A. SRL

SANTA CROCE SRL

SICMA SPA

SLIM ALUMINIUM SPA

SOCIETA CHIMICA BUSSI SPA

SOLIS SPA

SPUMADOR SPA

STELLANTIS EUROPE SPA
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Centro ServiziTecnici s.I.l.

Progettazione, costruzione e riparazione
di centraline e impianti oleodinamici.

Realizzazione tubazioni oleodinamiche rigide e flessibili.

Progettazione, costruzione e riparazione
di cilindri oleodinamici.



La CST Centro Servizi Tecnici srl &€ da 30 anni
presente sul mercato offrendo alla propria
clientela assistenza tecnica di alto profilo. Gra-
zie alla sua esperienza e ad una nuova struttura
societaria, & in grado di supportare al meglio i
nostri acquirenti fornendo soluzioni innovative
per ogni esigenza industriale e del terziario. La
rivendita autorizzata e rapporti di System Inte-
grator con costruttori come Bosch Rexroth,
Rossi motoriduttori, Piab, Demag e tanti altri,
permettono alla nostra azienda di presentarsi
sul mercato con una elevata capacita di riso-
luzione di problemi che gravano sul cliente.
L'obiettivo della CST Centro Servizi Tecnici srl
e, infatti, la creazione di un rapporto di fiducia
con il cliente, volto ad una collaborazione pro-
ficua per entrambi le parti.

La CST Centro Servizi Tecnici srl € un'azienda
fortemente motivata e opera con successo nel
settore della movimentazione idraulica. Met-
tiamo a disposizione la nostra organizzazione e il
nostro know how, unitamente a quello dei nostri
partners, per soddisfare ogni esigenza del cliente.
L'azienda opera attivamente nelle Province
della Regione Abruzzo sino ad interessare
buona parte Centro Italia, con spedizioni celeri
per tutte le regioni italiane ed anche all'estero,
in Romania, Turchia, Oman, Norvegia e altre
parti del mondo.

Offre alla propria clientela una vasta gamma di
servizi e prodotti a partire dal magazzino in
pronta consegna, che include i marchi piu pre-
stigiosi del settore. Tale caratteristica consente
di garantire un servizio di assistenza in tempi
brevi, assicurando un'altissima qualita dei pro-
dotti utilizzati.

Da sempre € attiva per la progettazione, la
produzione e riparazione di tutte le gamme di
cilindri oleodinamici secondo normativa ISO o
a specifico disegno del cliente, la progetta-
zione, realizzazione e la riparazione di impianti
e centraline oleodinamiche. Le riparazioni av-
vengono in tempi rapidissimi e svolte anche in
giorni e orari solitamente non lavorativi.
L'attivita di assistenza e riparazione ¢ da sem-
pre attiva e costantemente monitorata per ga-
rantire una sempre migliore resa ed
economicita dell'intervento.

& CST

Forte della particolare struttura dell’azienda e
della tipologia di collaboratori, si rende molto
efficace e flessibile nella progettazione, costru-
zione, riparazione, ottimizzazione, messa in ser-
vizio e assistenza post vendita di impianti
completi, cilindri oleodinamici, di centrali
oleodinamiche, banchi prova, prototipi idro-
meccanici e sistemi idraulici personalizzati. |
nostri impianti vengono sviluppati in stretta
collaborazione con i clienti.

Un team specializzato € sempre a disposizione
per I'assistenza sul posto, supportato dall'ufficio
tecnico in sede e dal magazzino, presso il quale,
sono disponibili in pronta consegna la maggior
parte dei ricambi oleodinamici.
L'oleodinamica ha tra i suoi punti di forza la
possibilita di essere utilizzata per soddisfare esi-
genze speciali, casi in cui il mercato non offre
nulla di standard. L'azienda ha sede a Chieti ed
e attiva sia nel territorio regionale abruzzese,
che in gran parte di quello nazionale.
Completano i nostri campi d'azione la ripara-
zione e ricarica di accumulatori e 'assemblag-
gio di tubazioni flessibili in gomma per alte ed
altissime pressioni, ed in acciaio Inox per le piu
disparate applicazioni.

Forte della presenza nel proprio organico di
personale con esperienza trentennale nel
campo dell'automazione industriale in genere,
della robotica e della visione artificiale, la CST
Centro Servizi Tecnici srl € in grado oggi di
proporre un efficiente servizio di fornitura e as-
sistenza, sia tecnica che di installazione, di
componenti per i suddetti campi.

Il nostro servizio, infatti, non si limita alla forni-
tura, ma € in grado di soddisfare ogni esigenza
del cliente in termini di efficacia e celerita dei
tempi di risposta, sia nell'approvvigionamento
che nell'eventuale installazione se richiesta

La lunga esperienza maturata nella progetta-
zione e costruzione di impianti per I'industria &
al servizio dei clienti che necessitano di manu-
tenzione (ordinaria o straordinaria) e revisione
dei loro impianti.



Ceniro ServiziTecnic:i s.r.l.

EFFICIENZA ENERGETICA

Software per la gestione del controllo della tua energia.

Energy € un software sviluppato da su piattaforma web, ideato e realizzato quale strumento di conoscenza
e analisi di dati energetici e centri di costo aziendali che spesso non sono considerati a sufficienza o ad-
dirittura ignorati ma che inevitabilmente hanno un peso rilevante nel bilancio aziendale. E uno strumento
ideale per piu figure aziendali, risultando di estrema utilita sia a livello manageriale, sia a livello di produ-
zione che a livello di manutenzione. Caratteristiche queste, che fanno del nostro software un prodotto
unico sul mercato che si differenzia dagli altri per completezza di informazioni e pluralita di utilizzo.

» Come strumento di analisi energetica multisettoriale
» Semplicita della licenza di utilizzo

* Monitoraggio

» Registrazione e grafici

» Reportistica

» Gestione bollette

MESSA IN SICUREZZA MACCHINE

La nostra azienda, prima di essere consulente € un costruttore, vive quotidianamente la necessita di
analizzare la pericolosita di una macchina, non solo applicando la normativa tecnica, ma sperimentando
continua-mente le soluzioni che essa prescrivi. Ci proponiamo, quindi, di essere un “costruttore di si-
curezze” e non un semplice consulente, installatore elettrico, tecnico di automazione industriale o mec-
canico. Il Revamping svolto dal nostro team consiste in un'operazione di ristrutturazione e rifacimento
di impianti industriali, anche complessi, al fine di allungare il loro ciclo di vita all'interno del processo
produttivo. Questo permette di aggiornare la macchina con soluzioni attuali e alllavanguardia che le
consentono di guadagnare efficienza e qualita, pur mantenendo la struttura di partenza. E cosi possibile
ripristinare i processi tecnologici obsoleti sostituendoli con tecnologie moderne che permettono all'im-
pianto di iniziare una nuova “vita” produttiva, ottenendo, di riflesso, un incremento della produttivita,
del risparmio energetico e della sicurezza.

SOFTWARE E SUPERVISORI

L'evoluzione sempre pil competitiva dei mercati obbliga le aziende ad una revisione continua e co-
stante dei processi allo scopo di inseguire la massima efficienza operativa. L'integrazione con le mac-
chine sta diventando una necessita dato che una parte importante delle informazioni di produzione &
presente nel reparto produttivo, e nella fattispecie nelle macchine. Grazie alla profonda competenza
del proprio team di sviluppo, offre soluzioni software che coprono qualunque esigenza industriale sia
nei software di monitoraggio e controllo industriale sia nei software di gestione. Tutte le nostre soluzioni
di supervisione e di integrazione di differenti strumenti gestionali con gli impianti, sono customizzate
secondo le specifiche esigenze e completamente in linea con i dettami dell'industria 4.0.

VISIONE ARTIFICIALE
Realizziamo sistemi di visione, anche con guida robot, per il riconoscimento di oggetti sia nello spazio
2D che 3D. Nell'ambito dei sistemi di visione artificiale abbiamo una consolidata esperienza, prevalen-
temente in ambito industriale, per la supervisione ed il controllo della produzione. | sistemi di visione
artificiale possono essere facilmente integrati con le macchine esistenti per effettuare in modalita au-
tomatica o semiautomatica i seguenti controlli:

» Controllo dimensionale e difettosita
« Controllo qualita prodotto

» Per guida robot

» Per misurazioni senza contatto

» Per riconoscimento colori

Mettiamo a disposizione numerose tecnologie e soluzioni per la visione artificiale. Hardware (tra cui te-
lecamere, computer, ottiche, illuminatori o switches) e anche software: tutto cio’ che serve per realizzare
il'tuo sistema di visione.
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STOPFLEX
SISTEMA DI TRATTENIMENTO PER TUBI FLESSIBILI IN PRESSIONE

Il sistema di trattenimento per tubi flessibili in pressione STOPFLEX, brevettato a livello internazionale,
garantisce un grado di sicurezza elevato a numerose tipologie di impianti. Le applicazioni di questo in-
novativo sistema di trattenimento del tubo flessibile, infatti, spaziano dalle centrali oleodinamiche alle
macchine movimento terra, dalle macchine perforatrici alle gru idrauliche, fino ad arrivare al settore
offshore e navale.

PRINCIPI DI FUNZIONAMENTO E MONTAGGIO
La procedura di montaggio dell'applicazione € fondamentale per garantire il corretto funzionamento
del sistema Stopflex. Infatti, se non vengono eseguite correttamente le istruzioni di montaggio, esiste
il fondato rischio che il sistema non funzioni. Dopo numerosi test su banchi di collaudo & stata trovata
la combinazione ottimale fra materiali e procedimento di montaggio in modo da garantire la piena ef-
ficienza del sistema. Condizioni ambientali particolari quali le luci ultraviolette, 'ozono, 'acqua salata,
gli agenti chimici (solventi, carburanti, oli, grassi, composti chimici volatili, acidi, disinfettanti ed altri ele-
menti aggressivi) possono provocare una precoce degradazione della guarnizione della fascetta.
» Provvedere alla sostituzione della guarnizione ogni 4 anni se la fascetta non viene assemblata.
» Provvedere alla sostituzione della guarnizione ogni 2 anni se la fascetta viene assemblata.
Il sistema STOPFLEX non deve mai essere riutilizzato in caso di scoppio, sfilamento o sostituzione della
tubazione, in quanto verrebbero a mancare le caratteristiche di sicurezza originali.

Non adatto a tubazioni contenenti aria o gas in pressione.

SFILAMENTO

Il sisterna STOPFLEX non entra
in funzione durante la fase di sfi-
lamento del tubo flessibile ma,
se applicato correttamente, fa in
modo che il tubo si sganci com-
pletamente dalla bussola che lo
trattiene.

Durante questa fase il tubo fles-
sibile acquista velocita e potenza
a causa dell'aumento della pres-
sione dell'olio in esso contenuto.

RILASCIO/SFOGO PRESSIONE

In questa fase I'olio in pressione
fuoriesce dal tubo flessibile che
inizia a sprigionare tutta la forza
che tratteneva al suo interno.

In modo da acquistare notevole
velocita e innescando un temi-
bile “effetto frusta”, molto peri-
coloso per cose o persone nelle
sue vicinanze.

TRATTENIMENTO

Sfilato il tubo e sfogata la pres-
sione, il tubo flessibile deve es-
sere quindi trattenuto, ed ¢ in
guesta fase che entra in fun-
zione il sistema STOPFLEX: la
fune d’acciaio si tende e si de-
forma mentre la piastrina incide
la gomma del tubo impedendo
il distacco della fascetta, salda-
mente ancorata al tubo. Fascetta
e piastrina cominciano, a loro
volta, a deformarsi elastica-
mente assorbendo la forza sca-
tenata dalla corsa del tubo
flessibile.

Si tratta di una fase molto critica
che si verifica in poche frazioni
di secondo durante le qualii ma-
teriali e le forme del sistema, pre-
cedentemente dimensionati e
testati, arrestano la pericolosa
corsa del tubo flessibile.
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CENTRALINE OLEODINAMICHE
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RILEVAMENTO MISURE NASTRO X TRASPORTATORE
TRAMITE FILO O CAVO ELETRICO DATmMm?

1. Portare il tenditore del nastro a meta corsa, chiamato punto zero (FIG. A).

2. Posizionare il filo in dotazione al centro del rullo, fermarlo con carta gommata e far fare al filo tuto il
tragito del nastro (FIG. B), tenere il filo mediamente teso, al ricongiungimento con il capo fermato se-
gnare il filo e misurare.

PUNTO ZERO NASTRO TRASPORTATORE

FILO IN DOTAZIONE

FIG. A

fornitore per la realizzazione del nastro: —
- Specificare che la misura rilevata e stata
fata con un filo.

- Specificare se la misura & stata eseguita su
un nastro vecchio esistente, in questo caso
specificare lo spessore del nastro.

FIG.B
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- Oppure e stata rilevata diretamente sui rulli
senza nastro.

TRAMITE NASTRO VECCHIO

Dove e possibile la soluzione migliore & quella di poter misurare il nastro togliendo il vecchio nastro ta-
gliarlo e misurarlo in tuta la sua lunghezza, specificando al fornitore spessore del nastro e distanza del
tenditore in positivo o negativo fino al punto O (FIG. A).

TRAMITE MISURAZIONE NASTRO E SEGMENTI

In quei casi dove il nastro trasportatore esegue un percorso complicato o dove & difficoltoso o molto oneroso
scoprire il percorso reale del nastro (ad esempio un insieme di carterizzazioni), & possibile eseguire la misu-
razione segnando il nastro per esempio ogni metro, per poi contare i segni fatti escludendo il segno di par-
tenza e da aggiungere la quota rimanente dopo l'ultimo segno. In questo caso dichiarare al fornitore che la
misura e stata rilevata in superficie specificando spessore del nastro e quota tenditore fino al punto zero.

i QUOTA X
—— ! ) %
T L m EE L= (NUMERI DEI SEGNI FATTI - 1)

BE 113 X
Bl Ll (LA DISTANZA TRA | SEGNI)

] R i

I 1 Ll | | QUOTA X
—t " ¥oE —

ULTIMO SEGNO .| SEGNO DI PARTENZA




TRAMITE RILEVAMENTO QUOTE

Nel caso ci si trova a dover misurare nastri con percorsi lineari, una soluzione pud essere quella del rile-
vamento quote.

1. Misurare l'interasse dei rulli “AB”

o [voemssera | o
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1
4
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| |
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2. Misurare il diametro piano (centrale) rullo a motrice

3. Misurare il diametro rullo b riporto

4. Applicare la seguente formula: L = (diametro_A /2*3,14) + (diametro_B/2*3,14) + (2*interasse_AB)
5. Eventualmente aggiungere o sottrarre il valore che serve al tenditore per raggiungere il punto zero (FIC. A)
6. Il valore risultante sara la misura del nastro

7. Spedicare in fase di ordine che la misura rilevata e stata fata tramite calcolomatematico.

SALDATURA NASTRI CON PRESSA

Possibilita di fornire il nastro ad anello aperto, e giuntarlo tramite saldatura a pressa sul posto.

Per la saldatura dei nastri va valutato la difficolta in termini di tempo quindi di linea ferma, dello smon-
taggio del nastro trasportatore per la sostituzione con un nastro ad anello chiuso (gia saldato).
Esempio: nastro abbastanza lungo >20 mt, nastro trasportatore tuto o quasi carterizzato, conviene sal-
dare il nastro sul posto e fermare la linea per qualche ora che proporre lo smontaggio dei carter e fer-
mare la linea di qualche giorno.

SALDATURA MECCANICA DEI NASTRI

Limitatamente alle dimensioni del nastro € possibile giuntare i nastri con graffettatura metallica o graf-
fettatura in plastica, ogni caso verra valutato per consigliare la saldatura migliore da applicare al nastro.

GIUNZIONI CINGHIE

Possibilita di giuntare meccanicamente alcune tipologie di cinghie dentate con morsetti di ferro o mor-
setti di plastica o saldature termiche. Tenendo conto che la maggior parte delle cinghie trasmettono
potenza e da valutare caso per caso la possibilita di giuntarle.



MINICENTRALINE OLEODINAMICHE
E DI LUBRIFICAZIONE
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SERVIZI DI SOSTITUZIONE
SACCHE E TENUTE ACCUMULATORI




SERVIZIO DI REVISIONE E RIPARAZIONE PER:
POMPE E MOTORI IDRAULICI
MOTORI ELETTRICI
POMPE DEL VUOTO
SOFFIANTI
POMPE CENTRIFUGHE
POMPOE SOMMERSE
RIDUTTORI MECCANICI
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Cenfro ServiziTecnici s.rl.

CST - Centro Servizi Tecnici s.r.l.
Via Nazionale 56/A - 65012 Cepagatti (PE)
Tel. + 39 0871 574975 - e-mail: info@cstsrl.it
www.cstsrl.it
P. IVA ITO1730150693



